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Windel- oder Inkontinenzhoschen, insbesondere zu Trainingszwecken, und Verfahren zu seiner Herstellung 

Windel- oder Inkontinenzhoschen zum einmaligen Ge- 
brauch, mit einem Hauptteil (2), bestehend aus einem 
Vorderbereich (4), einem Ruckbereich (6) und einem in 
Langsrichtung (8) dazwischen liegenden im Schrittbe- 
reich des Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden 
Mittelbereich (10), wobei der Hauptteil (2) eine die korper- 
abgewandte Aufcenseite bildende, zumindest abschnitts- 
weise flussigkeitsdichte Schicht (12) und eine die korper- 
zugewandte Innenseite bildende, zumindest im Be retch 
eines darunter angeordneten Saugkorpers (16) flussig- 
keitsdurchlassige Schicht (14) aufweist, wobei an Langs- 
randabschnitten (26) entweder des Ruckbereichs (6) oder 
Vorderbereichs (4) Seitenklappen (30) bildende elastische 
Materialabschnitte (28) vorgesehen sind, die auf ihrer im 
angelegten Zustand des Hoschens korperzugewandten 
Seite jeweils Befestigungsmittel (32) aufweisen, die zum 
Schlie&en des Windel- oder Inkontinenzhoschens mit ent- 
sprechenden Befestigungsgegenmitteln (38) auf der kor- 
perabgewandten Seite (36) des Vorderbereichs (4) oder 
Ruckbereichs (6) losbar haftend zusammenwirken, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Hauptteil (2) bezuglich ei- 
ner quer zur Langsrichtung (8) verlaufenden Linie (24) 
symmetrisch ausgebildet ist und dass die elastischen Ma- 
terialabschnitte (28) im wesentlichen querelastisch und 
rechteckformig ausgebildet sind und dass die Befesti- 
gungsmittel (32) und Befestigungsgegenmittel (38) strei- 
fen- oder bandformig sind und in Langsrichtung (8) uber 
die gesamte Erstreckung der Materialabschnitte (28) und 
uber eine dementsprechende Lange im Vorderbereich 
oder Ruckbereich verlaufen und dass die Abmessung der 
Befestigungsmittel (32) und der Befestigungsgegenmittel 
(38) quer zur Langsrichtung (8) im wesentlichen gleich ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Windel- oder Inkontinenzhos- 
chen zum einmaligen Gebrauch mit den Merkmalen des 
Oberbegriffs des Anspruchs 1, das sich insbesondere zu 5 
Trainingszwecken fur den Einsatz wahrend einer zeitlichen 
Ubergangsphase beim Abgewohnen des Windeltragens, also 
wahrend der Zeit des sogenannten Trockenwerdens, beson- 
ders eignet. 

Ein derartiges Windel- oder Inkontinenzhoschen ist aus io 
der WO 95/17871 Al bekannt. Vorderbereich und Riickbe- 
reich des sanduhrformigen Teils bilden nicht mehr einander 
iiberlappende quer zur Langsrichtung auslaufende Seiten- 
klappen, sondern stattdessen sind elastomere Materialab- 
schnitte an das Ruckteil angefugt, die dann die Funktion von 15 
Seitenklappen ubernehmen und zugleich die Befestigungs- 
mittel tragen. Mit der WO 95/17871 Al wird nun vorge- 
schlagen, einen Querrand des jeweiligen elastischen Materi- 
alabschnitts bogenforrnig und damit nicht parallel zu dem 
anderen in Querrichtung verlaufenden Rand auszubilden. 20 
Damit entsteht der Eindruck von sich nach den Seiten hin 
verjiingenden Seitenklappen, und es wird im angelegten Zu- 
stand des Hoschens im Bereich der Seiten eine geringere 
Beinabdeckung erreicht. Das bekannte Hoschen muss auf- 
wendig konfektioniert sein, um der Korperform eines Be- 25 
nutzers zu entsprechen. 

Aus der US 4,704,115 ist ein Windelhoschen bekannt, bei 
dem sowohl am Vorderbereich als auch am Ruckbereich 
Seitenklappen bildende, nicht querelastische Materialab- 
schnitte vorgesehen sind, die beim Anlegen des Hoschens in 30 
aufwendiger Weise miteinander in Uberlappung gebracht 
werden miissen. 

Aus WO 95/13772 ist eine Windel bekannt, bei der seitli- 
che, im Ruckbereich angestiickte Materialabschnitte vorge- 
sehen sind, die zum SchlieBen mit dem Vorderbereich des 35 
Hauptteils iiber Befestigungsmittel zusammenwirken. Eine 
eiastische Ausbildung der Materialabschnitte ist nicht er- 
wahnt; eine Passung wird durch mehr oder weniger starkes 
Uberlappen mit dem Vorderbereich erreicht. Der Hauptteil 
ist nicht symmetrisch ausgebiidet, so dass der die Material- 40 
abschnitte tragende Ruckbereich stets am Rucken des Be- 
nutzers zu positionieren ist. 

Bei der Windel nach EP 0 638 304 Al ist ein durchgehen- 
der, also nicht offen- oder schlieBbarer Huftgurt vorgesehen. 

Aus EP 0 682 928 Al ist eine gattungsgemafie Windel- 45 
hose bekannt. Die befestigungsmittel und Befestigungsge- 
genmittel sind klebend ausgestattet. Eine Passung wird 
durch ein variables Uberlappen und Positionieren der kle- 
benden Befestigungsmittel am Vorderbereich des Hauptteils 
erreicht. 50 

GB 2 267 024 A zeigt ein VerschluBkonzept, wonach 
eine geschlossene Hoschenform durch Auftrennen von Soll- 
bruchlinien zur offen- bzw. schlieBbaren Windel umfunktio- 
niert werden kann. Am Ruckbereich sind Seitenklappen an- 
gestiickt, die zum SchlieBen der Windel in mehr oder weni- 55 
ger groBer Uberlappung am Vorderbereich festgelegt wer- 
den konnen. Eine eiastische Ausbildung der Materialab- 
schnitte ist nicht erwahnt. 

Nach WO 94/26222 wird bei einer Windelhose vorge- 
schlagen, durch seitliche gurtelfbrrnige Materialabschnitte 60 
einen in sich geschlossenen Huftgurt zu bilden, indem die 
freien Enden der Huftgurtabschnitte in Uberlappung ge- 
bracht und aneinander befestigt werden. Eine Passung wird 
also durch mehr oder weniger groBe Uberlappung der Hiift- 
gurtenden erreicht. 65 

Entsprechendes gilt fur die Windel nach 
EP 0 433 951 A2, die eine gattungsgemafie Windel zeigt. 

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die 
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Aufgabe zugrunde, ein Windel- oder Inkontinenzhoschen zu 
schaffen, das weniger aufwendig herstellbar ist und in nur 
wenigen KonfektionsgroBen hergestellt und angeboten zu 
werden braucht, wobei sichergestellt werden soil, dass eine 
zufriedenstellende Passform und vor allem eine einfache 
Handhabbarkeit beim Anlegen des Windel- oder Inkonti- 
nenzhoschens erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird durch ein Windel- oder Inkontinenz- 
hoschen mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Es wird also nach der Erfindung nicht ein aufwendig kon- 
fektionierter Langsmittelteil mit ebenfalls aufwendig di- 
mensionierten bogenforrnig auslaufenden Materialabschnit- 
ten verwendet, sondem es wird durch die Kombination der 
vorstehenden Merkmale ein besonders kostengiinstig her- 
stellbares Hoschen geschaffen, welches dennoch den Anfor- 
derungen an ein Windelhoschen oder ein Inkontinenzhos- 
chen gerecht wird. Dadurch, dass im Unterschied zum vor- 
bekannten Stand der Technik die Materialabschnitte im We- 
sentlichen nur querelastisch sind, konnen sie eine verhalt- 
nismafiig grofie Abmessung in Langsrichtung, namlich iiber 
den gesamten Ruckbereich, aufweisen, ohne dass es zu un- 
angenehmem Zusammenziehen und damit verbundenem 
Zwicken oder zu Hautreizungen infoige von Langskontrak- 
tion kommt. Der insbesondere sanduhrformige Teil kann da- 
her auch bei Verwendung des Produkts als Inkontinenzarti- 
kel fur Erwachsene verhaltnismaBig schmal ausgebiidet 
werden. Er ist dann vorzugsweise nur 20 bis 30 cm breit -, 
was einerseits eine Materialersparnis bedeutet und anderer- 
seits dem Trager eine bessere Beweglichkeit und ein ange- 
nehmeres Traggefuhl vermittelt. Gleichwohl wird durch die 
in Langsrichtung groBe Abmessung der die Seitenklappen 
bildenden Materialabschnitte - vorzugsweise 10 bis 20 cm 
ungedehnt und 30 bis 60 cm gedehnt - ein sicherer Sitz des 
Hoschens gewahrleistet, und es wird auch sichergestellt, 
dass das Hoschen bei Bewegungen nicht verrutscht. Hierfur 
erweist sich die Ausgestaltung der Befestigungsmittel und 
Befestigungsgegenmittel in Form von iiber die gesamte 
Langserstreckung des Riickbereichs bzw. Vorderbereichs 
verlaufenden Streifen oder Bandern als vorteilhaft. 

Zumindest gegeniiber einer geschlossenen Windelhose 
besteht ein wesentlicher Vorteil in der einfacheren und sau- 
bereren Verpackungsmoglichkeit: Ausgehend von der flach- 
gelegten Windel werden zunachst die Seitenklappen etwa 
entlang der Verbindungslinie zum Windelchassis nach innen 
gefaltet und anschlieBend das Windelchassis entlang ein 
oder mehrerer quer zur Langsrichtung verlaufender Achsen 
ein- oder mehrmals gefaltet. 

Im Gegensatz dazu ist es mit groBen Schwierigkeiten ver- 
bunden, eine bereits in der Maschine konfektionierte ge- 
schlossene Windelhose sauber zu falten, insbesondere wenn 
diese eiastische Seitenteile besitzt. 

Das das Windelchassis beziiglich der quer zur Langsrich- 
tung verlaufenden Linie symmetrisch ist, besteht die Option, 
die elastischen Seitenklappen entweder im Rucken- oder im 
Bauchteil anzubringen. Inkontinente noch mobile Erwach- 
sene werden hauflg im Stehen gewickelt. Die dabei notwen- 
digen Handgriffe werden erleichtert, wenn die die Ver- 
schlusselemente tragenden elastischen Materialabschnitte 
im Bauchbereich der Windel angebracht sind. Das Produkt 
kann aber auch als Hoschen angelegt werden, indem die Be- 
festigungsmittel mit den Befestigungsgegenmitteln verbun- 
den werden, also die Hoschenform gebildet wird, bevor das 
Produkt angelegt wird. Das Produkt ist dann als Hoschen 
verwendbar und kann an- bzw. ausgezogen werden, ohne 
dass die Befestigungsmittel und Befestigungsgegenmittel 
voneinander gelost werden miissen. 

Die Materialabschnitte konnen aus durchgehend, d. h. 
"massiv" elastischem, flachenbildenden Material gebildet 
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sein. Das Material kann also per se in einer Richtung ela- 
stisch sein. Hier sind Vliese, Folien und entsprechende La- 
minate denkbar. Es ist auch denkbar - und kostengunstiger - 
flachenbildendes unelastisches Material (wiederum Vlies, 
Folie, Laminate . . .) zu elastifizieren, indem dieses mit vor- 5 
gedehnten, an sich bekannten elastischen Faden verbunden 
wird. Diese elastischen Faden verlaufen im Wesentlichen 
senkrecht zur Langsachse des spateren Produktes, konnen 
aber auch in einem Winkel < 45° zu dieser Achse verlau- 
fen. 10 

Es wurde mit der Erfindung erkannt, dass es moglich ist, 
einen insbesondere sanduhrfbrmigen Langsmittelteil des 
Hoschens besonders schmal und zu einer Quermittelachse 
symmetrisch auszubilden, sofern die angefugten Material- 
abschnitte eine besonders groBe Langserstreckung aufwei- 15 
sen, in dieser Richtung jedoch im wesentlichen nicht ela- 
stisch sind. 

Es hat sich desweiteren als hinreichend erwiesen, wenn 
die Abmessung der Befestigungsmittel und der Befesti- 
gungsgegenmittei quer zur Langsrichtung im wesentlichen 20 
gleich ist. 

Vom Erfindungsgedanken wird ebenfalls ein Verfahren 
zum Herstellen eines Windel- oder Inkontinenzhoschens der 
vorstehend beschriebenen erfindungsgemaBen Art erfasst. 
Bei diesem Verfahren werden die Rachmaterialbahnen zur 25 
Bildung der fliissigkeitsdichten Schicht, der fliissigkeits- 
durchlassigen Schicht und der die Seitenklappen bildenden 
querelastischen Materialabschnitte in Langsrichtung des 
herzustellenden Produkts gefordert bzw. zugefuhrt, so dass 
die querelastischen Materialabschnitte senkrecht zu ihrer 30 
Querelas tizi tat gefordert und in Richtung ihrer Querelastizi- 
tat von der jeweiligen Flachmaterialbahn abgetrennt wer- 
den. Dies erweist sich in herstellungstechnischer Hinsicht 
als besonders vorteilhaft. Das die Seitenklappen bildende 
Material wird also ausschlieBlich in Langsrichtung, in der es 35 
im wesentlichen nicht dehnbar ist, abgezogen, gefordert und 
zugefuhrt. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der zeichnerischen Darstellung und 
nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten Ausfiih- 40 
rungsform des erfindungsgemaBen Hoschens. In der Zeich- 
nung zeigt: 

die Figur eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes Win- 
delhoschen. 

Ein in der Zeichnung dargestelltes Windelhoschen um- 45 
fasst einen insgesamt mit dem Bezugszeichen 2 bezeichne- 
ten sanduhrfbrmigen Teil, der aus einem Vorderbereich 4, 
einem Ruckbereich 6 und einem in Langsrichtung 8 dazwi- 
schen liegenden Mittelbereich 10 besteht, deren Langser- 
streckung auf der linken Seite der Fig. 1 angedeutet ist. Die- 50 
ser sanduhrfbrmige Teil 2 umfasst eine die korperabge- 
wandte AuBenseite sowie die Kontur des sanduhrfbrmigen 
Teils 2 bildende zumindest abschnittsweise fliissigkeits- 
dichte Schicht 12 sowie eine die korperzugewandte Innen- 
seite bildende flussigkeitsdurchlassige Schicht 14. Zwischen 55 
der fliissigkeitsundurchlassigen Schicht 12 und der fliissig- 
keitsdurchlassigen Schicht 14 ist ein in der Figur nur ange- 
deuteter Saugkbrper 16 vorgesehen. 

Der sanduhrfbrmige Teil 2 umfasst parallel zur Langs- 
richtung 8 veriaufende Langsrander 18 im Ruckbereich 6 60 
und Langsrander 20 im Vorderbereich 4, die miteinander 
fluchten. Der Mittelbereich 10 umfasst einen konvexen, die 
Beinausschnitte bildenden Randverlauf 22. Der sanduhrfbr- 
mige Teil 2 ist bezugiich einer senkrecht zur Langsrichtung 
8 verlaufenden Querlinie 24 symmetrisch, d. h. spiegelbild- 65 
lich ausgebildet. Seine "Breite" quer zur Langsrichtung 8 
betragt im Ruckbereich und Vorderbereich im dargestellten 
Fall 25 cm. 
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An Langsrandabschnitte 26 des Riickbereichs 6 sind beid- 
seits querelas tische rechteckformige Materialabschnitte 28 
angefugt, insbesondere aufgeklebt, aufgesiegelt oder ge- 
schweiBt. Diese Materialabschnitte 28 bilden Seitenklappen 
30 des Hoschens. Sie sind nur senkrecht zur Langsrichtung 
8 elastisch, in Langsrichtung 8 hingegen im wesentlichen 
nicht dehnbar. Auf ihrer im angelegten Zustand des Hos- 
chens kbrperzugewandten Seite umfassen die querelasti- 
schen Materialabschnitte 28 Befestigungsmittel 32, die 
streifen- oder bandformig in einem jeweiligen Randab- 
schnitt (33) entlang eines jeweiligen auBeren Langsrandes 
34 der Materialabschnitte 28 und biindig mit diesem verlau- 
fen. Die Befestigungsmittel ers tree ken sich ferner uber die 
gesamte Langsabmessung der Materialabschnitte 28. 

Auf der kbrperabgewandten AuBenseite 36 des Vorderbe- 
reichs 4 sind den Befestigungsmitteln 32 in Form und Art 
komplementare Befestigungsgegenrnittel 38 vorgesehen, 
die ebenfalls in Langsrichtung 8 uber die gesamte Erstrek- 
kung des Vorderbereichs 4 verlaufen. Diese Befestigungsge- 
genrnittel 38 sind streifenfbrmig und parallel zu den Langs- 
randern 20 des Vorderbereichs 4, jedoch in einem Abstand 
hierzu, angeordnet. 

Desweiteren sind bei einem bevorzugten Hbschen entlang 
der Beinausschnitte an sich bekannte Elastifizierungsmittel 
40 vorgesehen. 

Bei der Hersteilung des vorstehend beschriebenen Win- 
delhbschens werden die Flachmaterialbahnen fur die fliis- 
sigkeitsdichte Schicht 12, die flussigkeitsdurchlassige 
Schicht 14 sowie zwei Bahnen fur die beiden elastischen 
Materialabschnitte 28 in Langsrichtung 8 gefordert bzw. zu- 
gefuhrt. Demnach werden die querelastischen Materialab- 
schnitte 28 in einer Richtung gefordert, in der sie im wesent- 
lichen unelastisch, also nur geringstfugigst um eine wenige 
Prozent dehnbar sind. Sie werden senkrecht hierzu, also in 
Richtung ihrer Dehnbarkeit, von der jeweiligen Flachmate- 
rialbahn abgetrennt. Diese Trennlinie bildet dann die Quer- 
rander 46, 48. 

Der Langsrand 46 der querelastischen Materialabschnitte 
28 fluchtet dabei mit dem Querrand 42 des sanduhrfbrmigen 
Teils 2. 

Wenn vorausgehend von spiegelbildlich, symmetrisch 
und parallel sowie von fluchtenden Kanten gesprochen 
wird, so versteht sich, dass dies als im wesentlichen symme- 
trisch, parallel oder fluchtend zu sehen ist. Sollten geringfu- 
gig von der Parallelitat oder der fluchtenden Anordnung ab- 
weichende Ausgestaltungen vorgenommen werden, die 
etwa um wenige Grad mit dem Auge gegebenenfalls gerade 
noch wahrnehmbar sind, aber den Eindruck paralleler oder 
fluchtender Linien gleichwohl vermitteln, so sind auch der- 
artige Ausgestaltungen als hiervon erfasst anzusehen. 

Paten tansprtiche 

1. Windel- oder Inkontinenzhbschen zum einmaligen 
Gebrauch, mit einem Hauptteil (2), bestehend aus ei- 
nem Vorderbereich (4), einem Ruckbereich (6) und ei- 
nem in Langsrichtung (8) dazwischen liegenden im 
Schrittbereich des Benutzers des Hoschens zu liegen 
kommenden Mittelbereich (10), wobei der Hauptteil 
(2) eine die kbrperabgewandte AuBenseite bildende, 
zumindest abschnittsweise fliissigkeitsdichte Schicht 
(12) und eine die korperzugewandte Innenseite bil- 
dende, zumindest im Bereich eines darunter angeord- 
neten Saugkbrpers (16) flussigkeitsdurchlassige 
Schicht (14) aufweist, wobei an Langsrandabschnitten 
(26) entweder des Riickbereichs (6) oder Vorderbe- 
reichs (4) Seitenklappen (30) bildende elastische Mate- 
rialabschnitte (28) vorgesehen sind, die auf ihrer im an- 
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gelegten Zustand des Hoschens korperzugewandten 
Seite jeweils Befestigungsmittel (32) aufweisen, die 
zum SchlieBen des Windel- oder Inkontinenzhoschens 
mit entsprechenden Befestigungsgegenmitteln (38) auf 
der korperabgewandten Seite (36) des Vorderbereichs 5 
(4) oder Ruckbereichs (6) losbar haftend zusammen- 
wirken, dadurch gekennzeichnet, dass der Hauptteil 
(2) beziiglich einer quer zur Langsrichtung (8) verlau- 
fenden Linie (24) symmetrisch ausgebildet ist und dass 
die elastischen Materialabschnitte (28) im wesentli- 10 
chen querelastisch und rechteckformig ausgebildet 
sind und dass die Befestigungsmittel (32) und Befesti- 
gungsgegenmittel (38) streifen- oder bandformig sind 
und in Langsrichtung (8) Uber die gesamte Erstreckung 
der Materialabschnitte (28) und uber eine dementspre- 15 
chende Lange im Vorderbereich oder Riickbereich ver- 
laufen und dass die Abmessung der Befestigungsmittel 
(32) und der Befestigungsgegenmittel (38) quer zur 
Langsrichtung (8) im wesentlichen gleich ist. 

2. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach Anspruch 1, 20 
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsmittel 
(32) in einem jeweiligen Randabschnitt (33) der elasti- 
schen Materialabschnitte (28) und mit dem auBeren 
Langsrand (34) bundig verlaufen. 

3. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach Anspruch 1 25 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungs- 
mittel (32, 38) mechanisch wirkend ausgebildet sind. 

4. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsmittel 
(32, 38) klettverschlussartig zusammenwirken. 30 

5. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die flussigkeitsdichte Schicht (12) 
ebenfalls querelastisch ausgebildet ist. 

6. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach Anspruch 5, 35 
dadurch gekennzeichnet, dass die Elastizitat der flus- 
sigkeitsdichten Schicht (12) geringer als die der Mate- 
rialabschnitte (28) ist. 

7. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach einem oder 
mehreren der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, dass der Hauptteil (2) eine Quererstrek- 
kung senkrecht zur Langsrichtung (8) von 20 bis 30 cm 
aufweist. 

8. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach einem oder 
mehreren der vorstehenden Anspruche, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dass die querelastischen Materialab- 
schnitte (28) im ungedehnten Zustand eine Querer- 
streckung senkrecht zur Langsrichtung (8) von 10 bis 
20 cm aufweisen. 

9. Windel- oder Inkontinenzhoschen nach Anspruch 8, 50 
dadurch gekennzeichnet, dass die querelastischen Ma- 
terialabschnitte (28) im gedehnten Zustand eine Que- 
rerstreckung von 30 bis 60 cm aufweisen. 

10. Verfahren zum Herstellen eines Windel- oder In- 
kontinenzhoschen zum einmaligen Gebrauch, mit ei- 55 
nem Hauptteil (2), bestehend aus einem Vorderbereich 
(4), einem Riickbereich (6) und einem in Langsrich- 
tung (8) dazwischen liegenden im Schrittbereich des 
Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden Mittel- 
bereich (10), wobei der Hauptteil (2) eine die korperab- 60 
gewandte AuBenseite bildende, zumindest abschnitts- 
weise flussigkeitsdichte Schicht (12) und eine die kor- 
perzugewandte Innenseite bildende, zumindest im Be- 
reich eines darunter angeordneten Saugkorpers (16) 
fliissigkeitsdurchlassige Schicht (14) aufweist, wobei 65 
an Langsrandabschnitten (26) entweder des Riickbe- 
reichs (6) oder Vorderbereichs (4) Seitenklappen (30) 
bildende elastische Materialabschnitte (28) vorgesehen 
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sind, die auf ihrer im angeiegten Zustand des Hoschens 
korperzugewandten Seite jeweils an auBeren Langsran- 
dern Befestigungsmittel (32) aufweisen, die zum 
SchlieBen des Windel- oder Inkontinenzhoschens mit 
entsprechenden Befestigungsgegenmitteln (38) auf der 
korperabgewandten Seite (36) des Vorderbereichs (4) 
oder Ruckbereichs (6) losbar haftend zusammenwir- 
ken, wobei Flachmaterialbahnen zur Bildung der fliis- 
sigkeitsdichten Schicht (12), der fliissigkeitsdurchlassi- 
gen Schicht (14) und der die Seitenklappen bildenden 
querelastischen Materialabschnitte (28) in der Langs- 
richtung (8) des herzusteilenden Produkts gefordert 
und zugefuhrt werden, sodas s die querelastischen Ma- 
terialabschnitte (28) senkrecht zu ihrer Querelastizitat 
gefordert und in Richtung ihrer Querelastizitat von der 
Flachmaterialbahn abgetrennt werden. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



BEST AVAILABLE COPY 




002 170/190 



